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HLS handledsbelysning

Miljomassigt hallbar och flexibel. Pa toppen av australiensisk
ljusinnovation: HLS erbjuder bast ljusstyrka per krona for
tillganglighetsbelysning utomhus.

Egenskaper:

e Australiensik design och tillverkning
e Hog effektivitet (>100 Im/W)
e Blandfri tillganglighetsbelysning
e Anvandbar till alla metallytor
e Extremt talig
- IK10 vandalklassad
- Marinkompatibel (AISI 316 rostfritt stal)
- upp till IP67
e Flexibelt belysningskoncept
- installera i valvda eller slata ytor
- passar >=¢38mm ledstanger eller >=25x25mm profil
- anvéandbar i gods >=1.5mm
- tillgénglig i 3 olika versioner av ljusspridning
- valfritt dimmprotokoll
e Nodljus-kompatibel
e Fristdende solpanellésning som alternativ matning
e Skyddat installationssystem
- enkelt och effektivt
- permanent, hogkvalitativ installation

Innan Du borjar

Ta dig lite tid att fa en 6verblick 6ver hur man installerar HLS. Se
nedan steg.

1. Undersok diametern/ dimensionen samt godstjockleken pa
ledstangen/materialet som HLS ska monteras i.

2. Undersok vilken HLS-version som &r levererad och kolla att
denna ar korrekt for projektet och fungerar att montera i
materialet. . Avgdr om versionen har en klack som ska frasas
for eller &r helgéngad (tjockvaggig/tunnvaggig).

3. Mark ut monteringslagena.

Ova: steg 5-13 (borra, eventuellt fris, gdnga) pa en reservbit
(om tillganglig).

5. Fast borr/gédng-jiggen pa ledstangen och stall in for forsta
halet.

6. Montera borrverktyget

7. Borra 15mm halet, reversera borren

8.  Om version for tjockgods: Stall in 2mm djup for frasning med
stallringen Imm/varv. Fras. Reversera.

9. Ta bort borr/fras-verktyget, rengér lopp samt utvandigt och
montera gangverktyget.

10. Ganga halet, ta bort verktyget fran jiggen.

11. Inspektera och fila bort graderna.

12. Testa géngan med en armatur och tillse att den hamnar i liv
med materialet.

13. For resterande hal upprepa steg 5-12
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HLS

Manual borr/gangjigg

Tip

1. Hall verktyget rent: Inga delar av borr/gang-jiggen far
placeras pa underlag dar risk finns for kontamination av
féroreningar sasom smuts, sand etc). Lagg ater de ingdende
delarna i den medleverarade vaskans respektive fack nar ej i
bruk.

2. Ova forst: Borra ett hal i en provbit innan det faktiska jobbet
gors. Detta ger dig mojlighet att testa utrustningen och
processerna. Ta tillfallet att stalla eventuellt frasdjup utan att
skada materialet i projektet.

Identifiera typ av HLS-puck

Avgor vilken typ av génga (tunnvaggig/tjockvaggig) som ar
levererad, vilket kommer att avgora om det ska borras eller borras
och frasas. Ta dig tiden att avgéra om versionen som ar levererad
ar den ratta for projektet.

1. Vilken diameter har ledstangen? Passar valvningen pa
armaturen ledstangens diameter?

2. Vilken godstjocklek har ledstangen, och &r den levererade
versionen lamplig for denna? For gods 1.5- 2.5mm, maste
den tunnvdggiga versionen anvandas. For gods 6ver 2.5mm,
kan bade den tunnvaggiga och den tjockvaggiga versionen
anvandas.

For att avgora version av ganga/typ, se bilder nedan:
HW - Tjockgods (>=2.5mm)

& Borrning samt férsénkning

Valvd Slat

Géngan gar ej hela vagen utan avslutas med en synlig klack mot
toppen av armaturen.

TW - Tunngods (>=1.5mm)

i"'-. Endast borrning, ingen férsénkning

Valvd Slat

Gangan gar hela vagen till toppen av armaturen.




1. Mark ut placeringen

Anvand tape for att markera

1. Mark ut ldgena pa handledaren med hjalp av en bit tape.
2. Undersok eventuella hinder sa som standare, fasten etc.
3. Justera lagena for eventuella hinder.

Linjera jiggen till
tape-markeringen
och snurra kedjan
runt stangen och fast
kedjan i spannet..

Notis:

Om ledstangen dr
malad - skydda den
mot mdrken med tape
eller tygbit.

2. Undersok/stall in vinkeln

Borrvinkeln kan stallas in i intervall om 10°, 0-40° fran vertikalt
ned. Normala vinklar &r:

e Standardversion (Std): 30°
e Asymmetrisk 90 och symmetrisk 120 (VA, VS): 0° vertikalt ned

Vertikalt ned

F

4
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3. Spann fast jiggen

1. Stallin till lagom tryck pa jiggen mot materialet med
stallskruven pa handtaget.

2. Justera vinkeln pa jiggen med hjélp av det inbyggda
vattenpasset som forinstéllts enligt punkten 2.

3. Pressaihop handtagen for att lasa jiggen. Undersok att den
sitter lagom fast..

4. Dubbelkolla vinkeln med vattenpasset.

4. Montera/demontera verktygen

PN

Ldgg ndgra droppar 3 ’
kylvdtska pd borren
for varje hal innan
monteringen.

2 7

I vaskan finns tva verktyg:

e Borr
e @Gdngtapp

Bada verktygen monteras/demonteras pa samma satt (se ovan):

1. Sefill att rengora de interna och externa ytorna pa jiggen samt
borr och gangtapp efter varje hal. Eventuella span eller partiklar
kan blockera eller forstora jiggen.

2. Droppa kylmedel pa borrskaren for varje hal.

3. Lyft Iasringen pa jiggen hela vagen upp.

4. Tryckin och vrid tills Iasringen faller tillbaka.



5. Borrning (15mm)

Anvand en skruvdragare med ett lagt varvtal pa max 300 r/min,
oftast lage 1. Kolla skruvdragarens manual for detaljer.

Hur borr/gang-jiggen fungerar.

Jiggen underlattar det tuffa jobbet att borra i de hardaste
metaller samt rostfritt stal. Vid tillkoppling av skruvdragaren
kommer jiggen:

e roteraborren

e fora borren framat in i materialet via en inbyggd slirkoppling.

Hallare

Borrverktyg

10mm adapter

Skruvdragare

Anvand en
skruvdragare med
ett lagt varvtal pa
max 300 r/min

VARNING:
Tryck ej! (forstor kopplingen

Borrsteg
1. Montera 10mm adaptern i skruvdragaren och spann fast den
i chucken.

2. Kolla att skruvdragaren éar instélld pa lag hastighet,och instélld
pa medurs rotation.

3. Anvdnd skyddsglaségon
SIa pa strombrytaren och borra tills 1I5mm borren kommit
igenom materialet.

5. Om forsta halet: ga till djupinstélining (nasta steg)
Om inte forsta halet: backa borren tills den kommit fri fran
materialet.
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6. Installning for frasdjup (galler endast HLS-version

for tjockgods >= 2,5mm)

Vad ar djupinstallning?
Djupinstdliningen kommer att begrdnsa rorelsen av borrverktyget
och mojliggora:

1. Borrning av endast 15mm hal (tunnvéaggig (TW) HLS)

2. Borrning av 15mm samt 16mm forsankning (tjockvaggig (HW)
HLS)

3. Stalla djupet av frasningen

Hand- .
skruva _ i
tills -.3-;1. i
frisen fApmp— T
kontakt e

Frasdjup
2mm

2 varv

Thread
cover
Stall-
skruv

Ovre hylsa
Stéllring

Skaror

Djupinstallning
Efter genomborrning med 15mm pa forsta halet,
stoppa borren och gor foljande:

1. Skruva borren inat for hand tills 16mm frasen far kontakt
med kanten av halet.

2. Lossa stallskruven med insexnyckel och vrid stéllringen tills
den far kontakt med den 6vre hylsan.

3. Vrid stéllringen moturs tva varv ( motsvarar 2mm djup) och
Ias fast ringen igen i den mest narliggande skaran.

& i. Tunngods(TW) - borra endast 15mm hal

a. Backa frasen minst tva varv fran sin kontakt med mate-
rialet.

b. Hall fast borren och lossa stéllskruven med insexnyckel
och vrid den tills den far kontakt med den Gvre hylsan.

c. Las fast stallringen igen i narliggande skara.

ii. Tjockgods (HW) - borra 15mm hal samt fras med 16mm
a. Hallfast borren och lossa stallskruven med insexnyckel.
Vrid stéllringen tva varv moturs. (ett 2mm gap blir
resultet- se ovan detaljbild.
b. Las fast stallringen med insexnyckel i ndrmaste skara.



7. Fras 16mm (galler endast HLS-version for
tjockgods >= 2,5mm)

Med korrekt installt frasdjup pa 16mm-borren kommer en ca
2mm ursparing med 16 mm diameter bli resultatet i ett 50mm
ror. Det krévda frasdjupet kan variera beroende pa diametern pa
roret samt pa produktionstoleranser

Viktigt: Testa frasdjupet med hjélp av en av de levererade HLS-
puckarna.. Det kan bli nédvandigt att justera frasdjupet for att
battre passa ledstangen/materialet.

16mm fca
vid fullt
djup

Borr/fras

Skruvdraga

VARNING:
Tryck ej, 1at borrjiggen jobba's

Borrsteg

1. Montera 10mm adaptern i skruvdrgaren och spann chucken
hart. Kontrollera att hastigheten ar satt pa lag, max 300 r/min
(lédge 1) och att den gar medurs.

2. Ta pa skyddsglasogon

3. Aktivera borren och fortsatt tills stallringen nar sitt stopplage
och hor kopplingen slira. Kopplingen far borren att sluta
rotera. Backa skruvdragaren tills borren kommer fri fran
materialet.
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8.Gangning

Gangningsverktyget kommer att ge en M16x1-gdnga i 15-halet.
| fallet med HLS i version tjockgods kommer dven en 2mm djup
ursparing med diameter 16mm finnas, utan gangor.

1. Montera gangverktyget (se steg 4. Montera/demontera
verktygen)

2. Tryck upp gangtappen tills den far kontakt med halets kanter.

3. Starta skruvdragaren medurs och I3t gdngtappen jobba in i
materialet till sin maximala diameter och backa ut igen.

4. Reversera gangtappen tills den gar fri fran materialet.

9. Demontera jigg, Ta bort span, Undersok

1. Demontera gangvertyget och rengor fran span.

2. Demontera jiggen fran ledstangen/materialet och rengor.

3. Fila (medlevererad) kanterna pa halet fran ojamnheter och
span.

4. Skruva in en HLS-puck fran de som levererats och testa
att gangan och djupet pa den eventuella forsankningen
stdmmer (om detta ar det forsta halet).

5. Ganga nasta hal.



